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Qui : 3 élus communautaires, un administratif et deux techniciensde la
ChambreR Q! 3 N&A DadzliyagelR\EBS (ladét€ &t QA y Ad@ & EhakhzeS
R Q! 3 NAdardde dadedds notre partenariatdansle cadre R Q gegjet de
méthanisation

Pourquoi dans le cadre de la démarchede construction R Q deyfitoire a
énergie positive pour le croissanceverte et de la réflexion globale sur la
transition énergétique CevoyageR Q S ladithhi®é desexemplesconcretsde
territoires engageslansla transitionenergétique et de pratiquespossibles

Objectif : le premier objectif a eté de découvrir des installations de
meéthanisation(PerlBorg,Bettembourget Beckerich, individuelle,collective

Déroulement: sur3jours,du 7 au9 octobre2015

Voyageen TGMAngouléme/Lorraine TGVGare)puislocation R Q dugitBre sur
placef QK S 6 S RE&#A vxémbourg
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ALa méthanisation agricole permet de récupérer des déchets
organiques de ferme (pailles, fumier, lisier..) pour les
valoriser dans un réacteur ou ils seront transformes en
blofgaz. Le biogaz gst ensuite utilise Rlourlgenerer dela, .
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un cogeéenerateur

AlLa méthanisation est un procédé biologique naturel
permettant de valorlsecesmatleresvo?avn|ques. Pendant . _
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cuve, le digesteur, qui est chauffee et brassée en gbsence
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et un fertilisant, ledigestat

A Cette matiére séchel{gestal est utilisée pour fertiliser le
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1 digesteur

1 post digesteur

1 cuve de stockage diigestat
Accompagnement du
constructeur (Sté OKOBIT)

25 tonnes de matieres par
jour (15T de fumier, 6T de
f AAASNI b n RQSY

La matiére du digesteur est
chauffée et mélangée

(vue depuis le hublot de
surveillance)




Armoire de commande +
pompe de transfert

entre le digesteur et le
post digesteur

Co générateur 358w



Jour 2 8 h 30: visite technique des serres solaires de la station
RQSLIZNY GA2y RS I O2 YiGryirdd DiS de
la Sté THERMO SYSTEM rfmondial du séchage solaire)

8 serres en polycarbonate d'une superficie totRe S Y & DOQER A/
C'estau sein de ces serres que les bodedastep (95 000 équivalents habitants) sont
séchées a I'énergisolaire, puis utilisées comme combustible dans une cimenterie.



